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5 INTEGRATION DES EQUIPEMENTS OPTIQUES

51 Outillages
o Cks et oumeyis sedon Bquipements
o Pince coupante

Un gravage mndique e sens oe
Jouvertuve et de fermeture des 1/4 de
fouw de 0as frappes

passas dens les passe-cibles. coupante
Ces damiers doivant élra découpés de
telle sorte a garantir la medleurs
&anchéité possible en rappor avec le
diamétre du cable de passage

Decoipe pour
odvie T

Attentran a rven remettre en place ks
passe-cible dans fa plaque passe-
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L'epanourssement cables sa fat
dars les BAE (Boitier 4"Amimage et

CEpancussement)

Ces derniers sont fiés sur la platine
€N bas de chaque colonns




Descripton | oun | Hllusteation
523 Cheminement des tubes

Les tubes sont tenus & faide des Sans
épingles

1. Les tubes qui vont vers las modules Sans
de distribution ne passent pas pear |a
1ere épingle

2. Les tubes qui vont vers les modules
de transport passent urequement par
la 1ere épengle

3 Les tubes destings au module de

stockage passent égmmm

uniquement par la 1" épingle

51.5 Mm&-?ﬁhﬂ-mdum&hm

Cas 1 Module de transport 8 droite sans

Les pigtails de transport passent -

1. Devant le montant 19" colonne de
droite puis par Fanneau noir du
bas

2. Dans les annesux noirs en bas de
la 2one de brassage

3. Sous Farrondi pour rentrer dans la
colonne de gauche

4. Dans les anneaux de guidage des
pigtails de transport en remontant
al'mténaur de la colonne de
gauche

Cas au Moadie de transpovt dans la colanne de draife
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Description Outil Hustration

Cas 2 - Module de fransport a gauche

Les pigtails de transport passent

1. Devant le montant 19" colonne de
gauche et par I'anneau noir du
bas

2 Par l'snneau noir du fond a
gauche

3. Sous l'arrondi pour re-rentrer dans
Ia colonne de gauche

4. Dans les anneaux de guidage des
pigtails de transport en remontant
a linténeur de la colonne de
gaucha

Cas du Modute de transport dans la colonne de gauche




526 Gestion des cordons "um'mmm" .

Dans un soud de saturation des
anneaux en sortie des modules
opliques, i convient de repartir le flux
de cordons de ks maniére suivante

- En sorfie des modulss 144fo, les
cordons  comespondants  aux
raccords A1 @ F12 passeront par
l'anneau « du haut » (repére 1 sur
la pholo odessous) e les
cordons  comespondants  aux
raccords G1 a L12 passeront par
Fanneau « du bas » (repéra 2).

En sorfie des modules couplewrs
(MEC128 cu MEC32) les cordons
correspondants aux raccords 11 &
P8 (cas du MEC128) ou 16 & 32
(cas du MEC32) passeront par
l'anneau « du haut » (repére 1 sur
la photo o-dessous) el les
cordons  comespondants  aux
raccords A1 & HB8 passeront par
l'anneau « du bas » (repdre 2)
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